中间体叔丁胺绿色合成技术开发
一、项目简介
本项目研制了具有较高催化活性的催化剂，实现了异丁烯在低温、低压条件下直接胺化制备高质量的叔丁胺，极大地降低了叔丁胺生产的动力消耗及设备投资成本。
本工艺路线具有国际竞争优势，是迄今为止公开的具有优势的工艺路线。采用异丁烯胺化法生产的叔丁胺，具有纯度高、副产物少、原料毒性低、没有原料来源限制等优点。项目前景非常好，较目前国内传统工艺极具成本优势和利润空间，项目投资回收期短。
· 所处阶段 
中试完成，开发了完整的5000t/a工艺包及可行性研究报告。
二、应用前景
叔丁胺作为一种重要的精细化工中间体，已广泛应用于医药、农药、橡胶促进剂、染料着色剂及化学试剂等。2015年国内叔丁胺消费结构为：橡胶促进剂NS占90%；医药占8%；农药及其它占2%。
随着高性能橡胶促进剂NS市场的发展，叔丁胺市场需求量逐渐增加，2015年叔丁胺用于促进剂消耗2.25万吨，2016年叔丁胺需求量近3万吨，国内产量不足以满足叔丁胺需求。
目前除了BASF采用异丁烯直接胺化法生产叔丁胺外，国内均采用传统的工艺路线，即异丁烯/MTBE经多步合成叔丁胺，不仅流程复杂，设备庞大，还要用到强酸、强碱，设备腐蚀严重，存在环境污染、能耗高，产品质量差等缺点，随着国家对环保的要求越来越高，这部分装置将逐渐被取代，因此，异丁烯胺化法生产的叔丁胺应用前景较好。
三、技术优势
本技术优势如下：
1. 反应压力低，采用10MPaG反应压力（BASF公司为20~30MPaG）可降低投资，减少设备制造难度；
2. 催化剂稳定性好，中试稳定运行时间超过了2500h；
3. 反应副产物少；
4. 产品纯度高，小试放大产品采用简单蒸馏方法得到的叔丁胺产品纯度达到99.5%，工业化产品纯度高于99.9%。
四、效果指标
技术指标如下：
1. 催化剂：转化率12% ~13%，选择性94% ~ 95%，稳定性>2500h；
2. 实验室产品：
· 含量：99.5% ~ 99.8%；
· 色度，（铂-钴色号）：≤10；
· 水分：0.1447%；
· pH值：13.63。
五、适用对象
本技术产品作为一种重要的精细化工中间体，已广泛应用于医药、农药、橡胶促进剂、染料着色剂及化学试剂等领域。

