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近年来，高消耗的能源经济越发明显，由此产生的温室效应等环境问题已不容忽视。如何协调能源行业与环境保护的可持续发展已成为人类科技改革与创新的目标。二氧化碳捕集能有效减少温室气体排放，对于保护人类生存环境具有重大战略意义。
吸收法、吸附法、深冷捕集、膜分离和化学链燃烧法等是从集中点源捕集二氧化碳的主要方法。从燃煤电厂等集中点源排放二氧化碳具有排放量大、二氧化碳分压低和二氧化碳浓度低等主要特点。而化学吸收法具有处理量大、稳定性好、反应速率快、溶剂成本低等特点，是目前捕集二氧化碳技术中较为理想的一种具有工业应用前景的方法。
本项目针对化学吸收法，基于过程集成和过程强化（场协同）优化分析结果能有效地减少电厂捕集二氧化碳过程领域中吸收塔和再生塔等关键设备投资成本，同时能有效地降低再生过程能量消耗。在工业降耗和减少环境污染方面，具有显著的社会效益和一定的经济效益，可应用于化工、石化、冶金和电厂等二氧化碳排放量大且污染严重的过程工业各领域。
研究内容：
1. 先进二氧化碳捕集系统集成技术
2. 二氧化碳捕集关键装备优化技术
3. 捕集系统与电厂耦合系统技术
技术特色与创新
本研究涉及二氧化碳捕集的全过程，从与电厂耦合、系统集成研究到最终关键设备优化研究，涉及二氧化碳的高效捕集的各个环节。而且对二氧化碳捕集进行技术评价。
本项目将在理论、方法和技术三个层面上进行创新，突出表现在以下方面：
1)	溶液基捕集二氧化碳过程中两相流多场协同分析与优化模拟研究，建立捕集过程的多场协同耦合模型，获得一定精度的、广泛的场协同准则强化理论；
2)	形成以二氧化碳捕集的过程、装备、减排方案的系列技术；
3)	形成二氧化碳捕集过程中能量评价与成本分析的方法。
产业化前景
本项目将形成以温室气体排放控制与减量的过程、装备、减排方案的技术评价和成本评估的集成系统技术，将为我国煤基燃烧温室气体减排系统技术建立示范工程。

